
500

Właz żeliwny DN600
klasy D400
wypełniony betonem

Obetonowanie włazu
∅625

Pierścień dystansowy

Płyta fundamentowa

Stopień złazowy

Dk

Dk

Krąg studzienny DN1200 lub DN1000

∅1000
Ø1200

Prefabrykowane dno
studzienne DN1200 lub DN1000

Krąg zwężkowy DN1200/600 lub 1000/600
Studnie wykonać z betonu dobranego w oparciu o analizę
warunków środowiska w jakim będą pracować,
Studnie zaprojektowano zgodnie z normą PN-EN 206-1:2003ze zmianą PN-EN 206-1:2003/A1:2005

Uwaga:

wprowadzoną w 2005 oraz zmianą PN-EN 206-1:2003/A2:2006 dla klasy ekspozycji XA3

Dla powyższej klasy cechy betonu są następujące:
- beton klasy C35/45 o w  0,45
- cement siarczanoodporny CEM IIIA 42,5 lub HSR 42,5 w ilości 360kg/m3
- kruszywo grube łamane bazaltowe
- nasiąkliwość betonu 5%
- wodoszczelność W10
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